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Moduty fotowoltaiczne

VITOVOLT 300
M400WE, M405WE, M400SH

Nowe moduty fotowoltaiczne o wysokiej efektywnosci
wykonane w technologii gontowej

Nowe innowacyjne moduty fotowol-
taiczne firmy Viessmann wykonane

w technologii gontowej — shingled
charakteryzuja sie stabilng praca nawet
w zmiennych warunkach otoczenia.

Dzieki unikatowym i opatentowanym
rozwiagzaniom technologicznym moduty
Vitovolt 300 serii WE i SH gwarantuja
uzyskanie bardzo wysokiej wydajnosci
réwniez przy czesciowym zacienieniu
instalacji fotowoltaicznej jak réwniez

w warunkach bardzo wysokich tempe-
ratur zewnetrznych.

Technologia gontowa
Technologia gontowa pozwala na mak-
symalne wykorzystanie powierzchni
modutu i pokrycie go jak najwieksza
powierzchnia ogniw fotowoltaicznych
odpowiedzialnych za produkcje energii
elektrycznej.

Wysoka jakos¢ wykonania
Niewidoczne potaczenia pionowe ogniw
tzw. Bus bar oraz czarna rama mon-
tazowa zapewniaja wysoka estetyke
wizualng instalacji.




VITOVOLT 300
M400WE, M405WE, M400SH

Technologia
standardowa PERC

Wytaczenie pracy potowy
powierzchni modutu

Technologia gontowa
na przyktadzie modutu M400WE

GWARANCJA WYSOKIEJ

SPRAWNOSCI

Dzieki potaczeniu ogniw w sposéb sze-

regowy i pionowy oraz dwém diodom

bocznikujacym modut serii WE i SH ma

zdolnos$¢ do optymalizacji swojej pracy

w zaleznoéci od zmiennych warunkéw

atmosferycznych czy miejscowego

zacienienia.

+ 2 diody bocznikujace

+ 5 rzedow ogniw potaczonych
rownolegle

+ 2 tanicuchy ogniw potaczone
Szeregowo

VIEgMANN

BEZPIECZENSTWO INSTALACJI
Kable o dfugosci 1,25 m zakoriczone
wtyczka w standardzie MC4 EVO2
zapewniaja bezpieczenstwo potaczenia
oraz pozwalaja na zastosowanie modutu
serii WE i SH w instalacjach prosu-

menckich oraz przemystowych (max.
napiecie 1500 V)

System wtyczek
MC4 EVO2

Aktywacja diody bocznikujacej

ilos¢ zacienionych rzedow zaden 2 3 5 6
Natezenie (A) 10,665 7.313 5,504 10,612 10,609
Moc (W) 400,5 258,1 216,2 191,5 191,4

PRACA W ZACIENIENIU

W poréwnaniu do standardowych
modutéw w technologii Half-cut pod-
czas zacienienia moduty Viessmann
utrzymuja wysoka efektywnosé pracy.
W momencie gdy moduty half-cut traca
50% mocy, model Viessmann Vitovolt
300 WE i SH jest w stanie osiagna¢ az
do 87% wydajnosci nominalnej.

TECHNOLOGIA GONTOWA
Innowacyjna i opatentowana gontowa
technologia utozenia ogniw (shingled)
pozwala na maksymalne wykorzystanie
catej powierzchni modutu przez spec-
jalne utozenie ogniw zwiekszajac tym
samym udziat powierzchni aktywnej

w stosunku do powierzchni catkowitej
moduftu.
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RZECZYWISTA WYDAJNOSC
Podane w kartach katalogowych produ-
centéw wydajnosci i moce okreslane sa
dla warunkéw STC — napromieniowanie
1000 W/m?, temperatura ogniw 25°C.

W rzeczywistosci takie warunki
wystepuja niezwykle rzadko. Parame-
trami pozwalajgcymi obliczy¢ wyda-
jno$¢ w warunkach rzeczywistych sa
tzw. Wspodtczynniki Temperaturowe.
Im nizsza warto$¢ wspoétczynnikéw,
tym wieksza wydajnos$¢ modutu w
warunkach rzeczywistych

Moduty Viessmann serii WE i SH cha-
rakteryzuja sie jednymi z najnizszych
wartosci wspotczynnikdéw temperatu-
rowych, co przektada sie na stabilng
prace i wieksze uzyski z instalacji PV
przez caty rok.

Wspotczynniki temperaturowe:
—mocy -0,34 %/°K
— napiecia jatowego -0,27 %/°K
— pradu zwarcia -0,04 %/°K

Technologia standardowa PERC

Niewykorzystana powierzchnia czynna
modutu — widoczna szyna zbiorcza

Technologia gontowa
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Maksymalnie wykorzystana powierzchnia
czynna modutu — niewidoczna szyna
zbiorcza



